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被外电场极化而固化的电流变液容易在极板处产生剪切滑移而降低其力学性能 )使用抛光、激光打坑、覆盖尼
龙网和光刻腐蚀四种方法对极板形貌进行了修饰，并对电流变液的压缩力学性能进行了测试 )研究表明，光滑极板
和光刻腐蚀柱阵列极板易产生界面滑移而压缩强度较低，粗糙坑阵列和覆盖尼龙网可抑制界面滑移而压缩强度

高 )极板形貌增强极板附近局部电场强度，强化了链末端与极板间的作用，迫使链结构屈服位置远离链末端，从而
有效抑制了滑移 )研究结果对进一步认识电流变液的屈服强度，提高电流变器件的力学性能有重要参考价值 )
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" ? 引 言

电流变液作为一种流变特性可由外电场迅速调

节的智能材料，可广泛应用于离合器、阻尼器、减震

器等机械装置，其剪切流的相关规律及机理已有深

入研究［"—(］)有关提高电流变液的剪切强度的工作
取得很大进展 )目前电流变液的静态剪切屈服强度
已高于 "## @A1［%—*］)但是其动态剪切屈服应力通常
要远小于静态剪切屈服应力，其原因一直没有得到

很好定量解释 )另外人们在研究中还发现，固化的电
流变液和极板之间常常发生滑移会造成电流变液剪

切强度明显降低 )由此一些学者提出使用有规则形
貌的极板来抑制滑移以提高电流变液的剪切性能并

取得一定效果［,—""］)
有关电流变液的研究大部分集中于剪切流 )近

年来人们逐渐认识到其压缩强度远高于剪切强度，

所以对电流变挤压流的机理和应用研究更受关注 )
研究表明，电流变液的压缩特性有别于基于连续流

体模型的描述，在不同初始间隙下进行的稳态压缩

实验中发现链柱状结构的长径比对压缩性能产生很

大影响，表现出强烈的尺寸效应［"&—"%］)虽然在剪切

流中经常发现滑移，但是目前对压缩流中的界面滑

移作者尚未见报道和讨论 )为了研究压缩流中的界
面滑移现象及其抑制方法和机理，本文用不同加工

方法对极板进行了表面形貌修饰，对电流变液的压

缩力学特性及电流密度进行了测量，证实了在压缩

过程中确实存在滑移现象，通过适当的极板形貌修

饰可以增强靠近极板附近区域的局部电场强度和防

止链末端在极板界面上屈服，从而有效抑制压缩流

中的滑移，提高电流变液的压缩强度 )

& ? 实 验

研究中使用了四种不同表面形貌修饰的对称极

板来测试电流变液的压缩特性，极板形貌如图 "所
示 )上下极板均为钢制圆盘，直径为 &# 00)准备极
板时，先将四套极板均做机械抛光至表面粗糙度

!1 B #?$!0)取其中一套光滑极板编号为 C，其他三

套极板分别采用激光打坑、覆盖尼龙网和光刻腐蚀

的方法对表面形貌进行修饰 )激光打坑的极板编号
为 D，坑的直径为 "##!0，坑的圆心间距为 &-#!0，
坑的深度为 &$!0，打坑后表面粗糙度有极大提高；
覆盖尼龙网的极板编号为 E，网格宽为 ,#!0，线直
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图 ! 实验中使用的四种极板 （"）机械抛光加工的光滑极板，（#）激光加工的坑阵列，（$）覆盖尼龙网的极板，（%）光刻腐蚀加工

的柱阵列

径为 &’!(，网厚度为 !’’!(；光刻腐蚀的柱阵列极
板编号为 )，圆柱的直径为 !’’!(，圆心间距为 *’’

!(，圆柱高度为 &+!(,
电流变液的压缩实验装置和本组以前研究中一

样［!*］,实验中使用的电流变液是由沸石与硅油混合
制备而成，沸石颗粒体积分数约为 -./ ,实验步骤
如下：调整极板初始间隙 !’ 为 !0& ((，并加入电流
变液充满极板间隙；在极板间施加直流电压约 !’ 1
后下极板以 ’0! ((21 的速度上升 ! ((；去掉外电
压，将下极板下降到初始位置；外加恒定直流电压分

别为 !0’，!0.和 !0+ 34,更换不同表面形貌的极板
重复上述过程 ,
压缩过程中作用在极板上的压力为 " ，极板面

积为 # ，电流变液的压缩应力为

$ 5 "
# , （!）

在任一时刻 % ，力传感器发生弹性变形为"& 5 "
’，

其中 ’ 为力传感器的弹性系数 ,下极板向上运动的
位移为 ( 5 )% ，则上下极板在压缩过程中的实际间
隙为

! 5 !’ 6 )% 7 "
’ , （-）

压缩过程中保持外加电压 * 不变，则任一时刻极板
间的电场强度为

+ 5
*
! , （.）

.0 实验结果和讨论

使用不同表面形貌的极板，对同种电流变液在

不同外电压下压缩，得到实验结果如图 -所示 ,结果
表明，使用极板 8和极板 )得到的压缩曲线相似 ,
外加电压为 !0’和 !0. 34时，压缩应力9电场强度曲
线几乎重合，压缩应力由电场强度决定，该结果与我

们以前进行分步压缩实验中电场较小时的结果相

似［!.］,当外加电压为 !0+ 34时，相同电场强度下的
压缩应力要比低电压时小一些 ,使用极板 :和极板
;得到的压缩应力在相同场强时要明显大于极板 8
和极板 ),
根据传统润滑理论，当压缩速度很低时，黏性力对

压缩应力的贡献可以被忽略，压缩应力可近似为［!&］

$ 5 ,
.!!’， （*）

其中 , 是极板直径，! 是极板间隙，!’ 是名义剪切

屈服应力 ,本实验中名义压缩速度为 ’0! ((21，电流
变液的零电场黏度约 ’0+ <"1，黏性力影响完全可以
忽略 ,由（*）式得到外加电压 !0’ 和 !0+ 34时四种
极板对应的名义屈服应力随电场强度变化的曲线如

图 .所示 ,图 .（"）中极板 8和极板 )的名义屈服应
力曲线接近，拟合为!’ 5 + = !’6& +!0*- ,极板 ;的实
验结果对应!’ 5 * = !’6& +!0&!，极板 :的结果对应

!’ 5 > = !’6+ +!0>. , 需要指出的是，在计算极板 ;对
应的名义剪切屈服应力时，极板间初始间隙应减去

覆盖在极板表面的尼龙网的厚度取值 !0. ((,根据
传统极化理论［-］，剪切屈服应力和电场强度的平方

成正比 ,我们认为，该平方关系对应了电流变液在极
板上没有滑移的理想状态 ,在我们以前的压缩实验
中［!*］，当初始间隙为 * ((时得到的名义屈服应力
与电场强度平方成正比 ,当发生滑移时，剪切屈服应
力降低，即实验得到的电流变液的剪切屈服应力并

不一定反映材料自身的性质，而可能是电流变液与

极板表面之间的强度 ,从而图 .（"）中拟合名义屈服
应力曲线得到的指数表征了压缩过程中的滑移程

度，同时也表明极板 :对滑移抑制最有效 ,有意思
的是光滑极板 8 和极板 ;、极板 ) 在外加电压为
!0’ 34时拟合得到的指数与其他很多采用光滑极
板进行剪切测试得到的指数（!0&）相近［!+］,这一低
于平方关系的指数关系，以前用电导模型来解释，即
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图 ! 使用不同形貌极板得到的压缩应力"电场强度曲线 （#）极板 $，（%）极板 &，（’）极板 (，（)）极板 *

图 + 不同形貌极板的名义屈服应力"电场强度曲线 （#）,-. /0，（%）,-1 /0

由于绝缘油在高电场下的非线性电导，颗粒间局部

电场饱和造成颗粒间作用力下降［,2］3由于本实验中

!. 4 1 5 ,.6 7 !,-8!的指数关系明显是由于滑移造成

的，从而可推测如果剪切测试中的滑移被有效抑制，

其指数可能会趋近于平方关系 3

图 +（%）中外加电压为 ,-1 /0的名义屈服应力
曲线显示，极板 $和极板 *的结果几乎一致，对应
的指数为 !-!7，而极板 &和极板 (的结果也几乎重
合，拟合得到指数为 +-,，说明极板 &和极板 (能有
效抑制滑移 3极板 &和极板 (的指数大于 !说明压
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缩过程存在结构增强，与陶荣甲等［!"］发现压缩可以

促进链结构集聚为更粗大的颗粒链结构，从而大大

提高电磁流变液的剪切屈服强度的研究结果一致 #
一方面，由于电流变液中的颗粒通常在微米量级，而

极板间隙在毫米量级，高强度的电$磁流变液的颗粒
体积分数通常比较高，所以很难在压缩过程中直接

观测颗粒链结构的变化 #另一方面，虽然在理论研究
方面还没有一个对链结构与力学性能的定量描述，

但是大量研究都定性表明链结构越粗壮电$磁流变
液表现出的力学性能越强 #
由于压缩是沿着电场和颗粒链排列的方向，压

缩过程中颗粒之间的间隙有可能受压减小，按照传

统极化模型，颗粒偶极子间作用会增强 #对于同样的
链排列结构，如偶极子作用势增强，其宏观力学特性

无疑会增强 #而电流变液的宏观电流密度则与颗粒
间局部电场强度密切相关 #在外电场作用下，通过电
流变液的电流密度可以简化为 ! %!& !( )"!"，其中

!" 为颗粒之间的平均局部电场强度，!& !( )" 为平均
局部电场!" 作用下的基础液的电导率 #如果局部电
场强度接近时，其宏观电流密度应该一致 #故而在本
研究中同时对压缩力学性能和电学性能进行了测

试 #极板 ’和极板 (在不同外加电压下的电流密度
如图 )（*）所示，图中的 +条电流密度曲线重合得很
好 #这表明尽管外加电压不同，只要瞬时电场强度相
同，颗粒间的极化程度和滑移程度相似，则电流密度

与压缩应变产生的结构增强关系不大 #不过从图
)（*）中可以看到，极板 (外加电压 !,- ./压缩快结
束时，电流密度要明显小于其他测试结果，表明该处

发生了一次明显界面滑移 #这与图 0中压缩应力的
变化一致 #图 )（1）中极板 2和极板 3在不同外加电
压下的电流密度曲线同样几乎完全重合 #同样的外
电场作用下其电流密度基本一致，说明压缩过程中

颗粒间局部电场强度主要由外电场决定，而受压应

变影响很小 #

图 ) 不同外加电压下的电流密度4电场强度曲线 （*）极板 ’和极板 (，（1）极板 2和极板 3

当电流变液在极板界面处发生滑移时，滑移位

置的局部电场强度将小于其他未发生滑移的位置，

宏观电流密度应略有降低 #如图 5所示，比较外加电
压为 !,+ ./时使用四种极板压缩的电流密度，极板
2和极板 3的电流密度要略大于极板 ’和极板 (，
这与图 0和图 -中极板 2和极板 3滑移程度较轻，
压缩强度更高的结论一致 #图 )和图 5中的电流密

度 ! % #
$ ，其中 # 为压缩过程中记录的电流值，$

为极板面积，如果在计算极板 ’和极板 (的电流密
度时，扣除发生滑移区域的面积，)条电流密度曲线
应该重合得更好 #
为了消除电$磁流变效应中界面滑移现象，前人

已做了不少工作 # 677和 89:［"］加工了两种表面具有

图 5 外加电压为 !,+ ./时的电流密度4电场强度曲线
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凹槽的极板，凹槽的间隔分别为 !"#和 $ %%&实验
结果表明，当外加电场为 ’"( )*+%%时，使用带凹槽
结构的极板得到电流变液的剪切模量比光滑极板高

了约 (!,，同时电流密度也要大于光滑极板 & -./012
和 3045［6］采用蜂窝状的极板，研究了不同间隙下的
剪切强度，认为是不均匀的电场分布增强了颗粒间

的极化作用，从而提高了电流变效应 &在他们的研究
中，极板形貌尺度在毫米量级，相对极板间隙而言，

足以影响整个极板间电场的分布 &但在我们的实验
中，形貌在高度方向小于 !"’ %%，而极板间隙大
于 !"# %%，所以改变的可能仅仅是靠近极板区域
的电场分布 &文献［’!］指出，在剪切过程中极性分
子主导的 电致流变液（ 72859 %28:;0859 42%<=5.:4
:8:;.929>:282?<;58，@ABCD）和极板间存在严重的滑移，
从而大大降低了 @ABCD的剪切屈服强度［’!］&他们分
别采用砂纸毛化、粘贴双面胶带、等离子喷涂氧化铝

涂层和电镀金刚砂四种方式修饰极板表面形貌 &结
果显示以上几种方式均能不同程度地提高 @ABCD
的静态剪切屈服应力 &而且记录了通过电流变液的
电流值，发现砂纸毛化的极板电流密度要大于光滑

极板 &这和我们的实验中滑移程度较轻时电流密度
较大的结论一致 &有意思的是，使用双面胶、氧化铝
和金刚砂涂层修饰的极板不仅能大幅提高电流变液

的静态剪切屈服应力，而且还能大大降低电流密度 &
其原因还需要进一步探讨 &
以上研究都是基于电流变液与极板间的滑移会

降低剪切强度的假设，希望通过改变极板形貌达到

抑制滑移的目的 &一般认为电流变液链柱结构的断
裂有两种，即链中间和链与极板间，断裂总是发生在

强度较低的位置 &陶荣甲等［’E］从理论和实验两方面
指出，平板剪切时链断裂发生在链末端的两个颗粒

之间 &在我们以前的研究中也观察到［’6］，只有在浓
度很低时才发生中间断裂，较高浓度的电流变液在

管道流或剪切时，其链结构主要在极板附近发生屈

服和滑移 &比如在管道流中，颗粒链会整体沿着液体
流动的方向移动 &这样电流变液的屈服强度就主要
由颗粒链与极板的作用强度决定 &赵晓鹏等［$!］在研
究中也发现，在管道流中随着压差的增加电流变液

链边缘与中间部分连接处最容易断裂 &朱克勤等［$’］

研究表明，圆盘间电流变液挤压流中存在屈服面，极

板附近的电流变液在剪切作用下由于自身结构的破

坏会产生滑移现象 &极板形貌修饰，一方面可以增大
电流变液与极板间的摩擦作用；另一方面可以改变

靠近极板区域的电场分布，提高电流变液与极板之

间的作用强度，从而达到抑制滑移的效果 &
电流变液与极板间的滑移现象最易发生在高浓

度电流变液中，这是由于高浓度电流变液在电场作

用下固化后很难恢复 &本实验使用的电流变液的颗
粒体积分数为 $(,，实验结果表明电流变液与极板
间发生了比较严重的滑移 &而对于颗粒体积分数较
低的电流变液，在电场作用下其微结构以单链为主，

电流变效应很弱，结构破坏后也容易恢复，电流变液

本身的强度要低于其与极板间的作用强度 &而本文
中极板形貌修饰可提高电流变液与极板界面处作用

强度，但对提高低浓度电流变液测试强度效果不

明显 &

F " 结 论

本研究表明，激光打坑和覆盖尼龙网的方法能

有效抑制电流变液和极板之间的滑移，提高电流变

液的压缩强度 &这是通过增强靠近极板表面区域的
局部电场强度及尼龙网的机械阻碍作用改变链结构

屈服位置实现的 &尽管在抑制滑移后压缩应力有明
显增大，但是颗粒之间的极化程度和经过电流变液

的电流密度几乎都相同 &这说明相同电场下颗粒的
极化程度是一样的，而链结构对材料的结构强度起

到非常大的作用 &另外，极板形貌修饰增强电流变液
强度的技术对电流变液应用有重要意义 &
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